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La presente invention se rapporte a un appareil electrique interrupteur basse 
tension, en particulier du type contacteur, disjoncteur ou contacteur-disjoncteur, 
comportant un boTtier de coupure compose de deux parties, chaque partie formant un 
caisson entourant des blocs ailettes d'extinction d'arc pour une meilleure rigidite et une 
5 meilleure resistance a la pression des gaz. L'invention concerne aussi une methode 
d'assemblage d'un tet appareil interrupteur. 

II existe des appareils electriques interrupteurs qui comportent des chambres 
de coupure dans lesquelles des ailettes d'extinction d'arc permettent de dissiper et 

10 d'evacuer le plus rapidement possible Tare electrique survenant au moment d'une 
ouverture entre deux contacts. En particulier dans un appareil destine a la protection 
contre les courants de court-circuit, ces chambre de coupure doivent pouvoir supporter 
les arcs electriques importants ainsi que les fortes surpressions des gaz apparaissant 
en aval des arcs electriques. Les chambres de coupure sont incorporees dans un 

15 boTtier de Pappareil interrupteur dont les parois doivent done etre capables de.resister 
a ces surpressions generees au moment de la separation des contacts de polesW 

Habituellement, Pappareil interrupteur comporte un boTtier en materiau isolant 
avec un socle en forme de cuve dont le fond constitue une face arriere de Pappareil 
interrupteur. La cuve est ouverte sur le devant de telle sorte que les constituants des 
20 ensembles polaires de coupure (e'est-a-dire par exemple : pont de . contactj^obile, 
poussoir d'actionnement du pont, ressort de pression de contact, cage de maintien du 
pont, blocs ailettes d'extinction d'arc, deflecteurs, etc.) peuvent etre introduits a 
Pinterieur de la cuve par Pavant. 

D'ordinaire, pour faciliter le montage de Pappareil, les ensembles polaires de 
25 coupure sont completement ou partiellement assembles prealablement a leur 
introduction dans la cuve. La cuve est ensuite recouverte par un couvercle ou capot 
assurant notamment Petancheite et formant ainsi un boTtier de coupure divise en 
plusieurs chambres de coupure pour les differents poles de puissance de Pappareil 
interrupteur. Le couvercle porte en outre le systeme de declenehement qui est 
30 susceptible d'actionner les contacts mobiles de Pappareil. Ce systeme de 
declenehement peut etre constitue par exemple d'un bloc serrure mecanique, d'un bloc 
coupure magnetique et/ou d'un bloc coupure thermique. 

La jonction entre la cuve et le couvercle doit etre etudiee avec soin car elle est 
soumise a de fortes contraintes liees a la surpression des gaz en particulier au 
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voisinage de Pextremite externe des blocs ailettes, correspondant a la zone ou la 
surpression des gaz est importante. Or, dans une configuration habituelle, Pouverture 
de la cuve du boitier de coupure, et done la zone de jonction entre la cuve et le 
couvercle, s'etend sur pratiquement toute la face avant de la cuve, sinon il serait 
5 difficile d'inserer dans le boitier de coupure les differents cohstituants des ensembles 
polaires de coupure, surtout lorsqu'ils sont prealablement assembles. En 
consequence, La surface occupee par cette zone de jonction est importante et s'etend 
y compris au voisinage de Pextremite des blocs ailettes. Cela entraTne des efforts 
importants dus a la pression qui occasionnent une fragilite mecanique du boTtier de 
10 coupure laquelle doit etre compensee notamment par des dispositifs de fixation 
consequents pour maintenir une bonne etancheite entre cuve et couvercle. 

II serait done avantageux, en particulier dans des appareils interrupteurs de 
fort calibre ayant a supporter des courants electriques importants, de concevoir un 
15 agencement simple du boTtier de coupure permettant de diminuer les contraintes de 
surpression a Pinterieur des chambres de coupure mais permettant neanmoins de 
conserver un assemblage facile et rapide du ou des ensembles polaires de coupure 
ainsi que du systeme de declenchement. 

Un des buts de la presente invention est done d'offrir une meilleure resistance 
20 mecanique et une meilleure etancheite a la surpression des gaz au niveau de cette 
zone de jonction du boTtier de coupure en diminuant la surface occupee par la zone de 
jonction et en rigidifiant les differentes pieces formant le boTtier de coupure. 

Pour cela, ('invention decrit un appareil electrique interrupteur comprenant un 
boTtier de coupure destine a recevoir au moins un ensemble polaire de coupure muni 

25 de deux blocs ailettes d'extinction d'arc situes de part et d'autre d'un pont de contacts 
mobile susceptible d'etre actionne selon un axe de deplacement horizontal. Le boTtier 
de coupure comprend un premier element comportant deux parois laterales, une paroi 
arriere, une paroi avant et un fond constitue par une premiere face horizontale de 
I'appareil interrupteur, de fagon a former une cuve presentant une cavite qui accueille 

30 un premier bloc ailettes de Pensemble polaire de coupure, et un second element 
distinct du premier element et comportant deux parois laterales, une paroi arriere, une 
paroi avant et un fond constitue par une seconde face horizontale de I'appareil 
interrupteur, opposee a la premiere face horizontale, de fagon a former une cuve 
presentant une cavite qui accueille le second bloc ailettes de Pensemble polaire de 

35 coupure. 
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Selon une caracteristique, chaque element du boTtier de coupure d'un appareil 
interrupteur multipolaire comporte en outre une cloison de separation entre chaque 
pole adjacent, fixee aux parois arriere et avant et au fond dudit element. Selon une 
autre caracteristique, chaque element du boTtier de coupure est preferentiellement 
constitue d'une seule piece moulee. 

Ainsi, ia zone de jonction entre le premier et le second element du boTtier de 
coupure se situe dans un plan qui est approximativement parallele aux premiere et 
seconde faces horizontales du boTtier de coupure, alors que dans les solutions 
connues, cette zone de jonction de situe dans un plan sensiblement vertical, 
perpendiculaire a I'axe de deplacement horizontal du pont de contacts. Comme la 
hauteur du boitier de coupure d'un tel appareil interrupteur est superieure a sa 
profondeur en raison de I'agencement des ensembles de coupure, il s'ensuit que la 
zone de jonction occupe avantageusement une surface nettement plus petite offrant 
une meilleure resistance mecanique. 

Un autre but de ['invention est de proposer une methode d'assemblagersimple 
et rapide d'un tel appareil electrique interrupteur. 

Pour cela, la methode d'assemblage comprend successivement une .etape 
d'insertion des ensemble polaires de coupure a I'interieur du premier element du 
boTtier de coupure, une etape d'accrochage d'un systeme de declenchement centre le 
premier element, puis une etape de fixation du second element du boTtier de coupure 
au premier element de fa$on a simultanement fermer le boTtier de coupure et 
permettre le verrouillage du systeme de declenchement. 

Selon une caracteristique, I'etape d'accrochage du systeme de 
declenchement comprend une etape d'accrochage d'un bloc serrure mecanique au 
premier element puis une etape d'accrochage d'un bloc magneto/thermique au bloc 
serrure mecanique. 

D'autres caracteristiques et avantages vont apparaTtre dans la description 
detaillee qui suit en se referant a un mode de realisation donne a titre d'exemple et 
represents par les dessins annexes sur lesquels : 

la figure 1 represente une vue simplifiee de cote d'un exemple d'appareil 

interrupteur conforme a I'invention, 
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la figure 2 detaille une vue en coupe du premier element du boitier de 
coupure de I'appareil interrupteur, 

la figure 3 donne un schema simplifie d'un systeme de declenchement 
avec un bloc serrure mecanique et un bloc magneto/thermique, 
la figure 4 montre une coupe d'un ensemble polaire de coupure a 
introduire dans I'appareil interrupteur, 

la figure 5 represente une vue en coupe de I'appareil interrupteur en cours 
d'assemblage comprenant les constituants des figures 2, 3 et 4, avec le 
second element du boitier de coupure de I'appareil interrupteur, 
la figure 6 represente une vue en coupe de I'appareil interrupteur de la 
figure 1 comprenant les differents constituants de la figure 5 ainsi qu'un 
bloc face avant, 

la figure 7 montre une vue en perspective couchee des deux elements 
d'un boitier de coupure vide d'un appareil interrupteur tripolaire. 

En reference aux differentes figures, un appareil electrique interrupteur 10, 
par exemple du type disjoncteur, contacteur ou contacteur-disjoncteur monopolaire ou 
multipolaire, est charge d'effectuer la commande et/ou la protection d'un circuit 
electrique aval, en commutant des lignes polaires de courant amont 75 a des lignes 
polaires de courant aval 59. Generalement, ces lignes de courant amont 75, 
respectivement aval 59, sont raccordees a un circuit d'alimentation electrique amont, 
respectivement a un circuit de charge aval, par I'intermediaire de borniers amont, 
respectivement aval, de I'appareil interrupteur 10 qui en sont pas representes dans les 
figures. 

Chaque pole de puissance de i'appareil interrupteur possede un ensemble 
polaire de coupure 80, tel que celui schematise en figure 4, qui comporte un pont 
conducteur mobile 83 supportant deux contacts mobiles 84,85 positionnes de part et 
d'autre d'un axe horizontal median X. Le pont 83 est mobile en translation selon I'axe 
de .emplacement X dans une direction avant / arriere, de maniere a pouvoir separer ou 
coller les contacts mobiles 84,85 du pont. 83 avec des contacts fixes 76,56 amont et 
aval de I'appareil interrupteur. L'appareil est dit en position fermee lorsque les contacts 
mobiles sont colles contre les contacts fixes, permettant de relier les lignes de courant 
amont 75 et aval 59, et en position ouverte ou declenchee lorsque les contacts sont 
separes. 
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Dans I'exemple represents, I'ensemble polaire de coupure 80 comporte 
egalement un poussoir 78 capable d'actionner le pont mobile 83 dans le sens 
ouverture et un ressort de pression de contact, non schematise, charge d'actionner le 
pont mobile 83 dans le sens fermeture. D'autres dispositifs de deplacement du pont 
5 mobile 83 sont evidemment envisageables. 

De part et d'autre de I'axe X du pont mobile 83, I'ensemble polaire de coupure 
80 comprend un premier 81 et un second 82 bloc ailettes d'extinction d'arc dont le but 
est de canaliser vers I'exterieur et de faciliter Textinction des arcs electriques survenant 
lors de I'ouverture entre les contacts mobiles 84, respectivement 85, et les contacts 

10 fixes correspondants 76, respectivement 56. Divers organes connus, tel qu'un 
deflecteur 89, peuvent egalement servir a faciliter la dissipation des arcs electriques. 
Un declenchement survenant a la suite a ('apparition d'un fort courant, tel qu'un 
courant de court-circuit, provoque lors de Pouverture des contacts une surpression 
importante des gaz, ces gaz etant alors guides vers les extremites externes 81 ',82' des >: 

15 blocs ailettes 81,82. 

De preference, chaque ensemble polaire de coupure 80 est prealablement :u 
assemble pour des raisons de commodite de montage des differentes pieces qui le **; 
constituent avant d'etre installe dans un boTtier de coupure de I'appareil interrupteur 
10. II faut done que ce boTtier de coupure d'une part comporte une ouverture suffjsante 
20 pour permettre Introduction aisee du ou des ensembles de coupure 80 et d'autre part ^ 
soit capable d'assurer une bonne resistance aux surpressions des gaz, j^jne fois 
I'appareil interrupteur assemble. 

C'est pourquoi, selon I'invention, le boTtier de coupure de I'appareil 
25 interrupteur 10 comprend deux elements distincts 20,30. Comme indique dans les 
figures 2 et 7, le premier element 20 du boTtier de coupure possede deux parois 
laterales 24,25 sensiblement paralleles, comprises entre une paroi arriere 23 et une 
parol avant 22, ainsi qu'un fond 21 reliant les parois verticales 22,23,24,25. Le premier 
element 20 forme ainsi une premiere cuve approximativement parallelepipedique, 
30 ouverte sur le cote qui est oppose au fond 21. La cavite 29 de la premiere cuve est 
susceptible d'accueillir totalement ou partiellement le premier bloc ailettes 81 du ou 
des ensembles polaires de coupure 80. Le fond 21 du premier element 20 forme une 
premiere face horizontale du boTtier de I'appareil interrupteur 10, par exemple une face 
superieure. 
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En reference aux figures 5 et 7, le second element 30 du boTtier de coupure 
possede deux parois lateraies 34,35 sensiblement paralleles, comprises entre une 
paroi arriere 33 et une paroi avant 32, ainsi qu'un fond 31 reliant les parois verticales 
32,33,34,35. Le second element 30 forme ainsi une deuxieme cuve 
5 approximativement parallelepipedique, ouverte sur le cote qui est oppose.au fond 31. 
La cavite 39 de la deuxieme cuve est susceptible d'accueillir totalement ou 
partiellement le second bloc ailettes 82 du ou des ensembles polaires de coupure 80. 
Le fond 31 du second element 30 forme une seconde face horizontal^ du boTtier de 
I'appareil interrupteur 10, par exemple une face inferieure, opposee a la face 
10 superieure 21. 

Les deux elements 20 et 30 sont done congus comme deux demi-boTtiers 
rigides de sorte que, lors de ('assemblage de I'appareil 10, ils s'emboTtent entre eux de 
fagon a former un boTtier de coupure ferme creant des chambres de coupure dans les 
cavites 29,39. En raison de la forme en cuve ouverte d'un cote, il est tres facile 

15 d'introduire le ou les ensembles polaires de coupure 80 dans chaque demi-boitier 
20,30 du boTtier de coupure. Une fois assembles, les deux elements * 20,30 sont 
maintenus entre eux par des moyens de fixation, tels que des moyens d'encliquetage 
28,38, composes par exemple d'un organe elastique 28 de ('element 20 dont 
I'extremite peut s'encliqueter dans une ouverture 38 prevue de ('element 30. D'autres 

20 moyens de fixation, tels que des vis de fixation sont aussi envisageables pour 
maintenir les deux elements 20,30 entre eux. 

Dans le cas d'un appareil interrupteur multipolaire, comme dans la figure 7, 
chaque element 20,30 comporte de plus une cloison de separation 26,36 entre chaque 
pole adjacent, de fagon a isoler les poles entre eux. Chacune des cloisons 26, 

25 respectivement 36, est fixee aux parois arriere 23, respectivement 33, et avant 22, 
respectivement 32, ainsi qu'au fond 21, respectivement 31, de I'element 20, 
respectivement 30. Ces cloisons 26, respectivement 36, sont sensiblement paralleles 
aux parois lateraies 24,25, respectivement 34,35 et forment un caissonnage 
permettant de definir des cavites 29 separees, respectivement 39, creant ainsi des 

30 chambres de coupure distinctes pour chaque pole. 

La figure 7 montre un appareil interrupteur tripolaire, dont chaque element 
t 20,30 comporte done deux cloisons de separation 26,36. Dans le mode de realisation 
presente, chaque cloison de separation 36 comporte de plus un evidement interieur 
dans lequel vient s'inserer la cloison de separation correspondante 26. On cree ainsi 
35 un chevauchement entre les cloisons de separation 26,36. Cette solution presente 
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I'avantage de garantir une bonne etancheite entre les differentes chambres de coupure 
29;39 des poles, de respecter les lignes de fuite entre poles et de rigidifier la zone de 
jonction entre les cloisons 26 et 36. 

Un chevauchement est egalement facilement envisageable pour la jonction 
5 entre les parois arrieres 23 et 33 et entre les parois laterales 24 et 34, 25 et 35. Par 
contre, les parois avant 22,32 sont agencees pour laisser un espace suffisant entre 
elles permettant notamment le coulissement du poussoir 78 de chaque pole d'avant en 
arriere. 

De preference, chaque element 20,30 du boTtier de coupure est constitue 
10 d'une seule piece moulee en materiau plastique isolant, ce qui simplifie la fabrication 
de I'appareil interrupteur et ce qui assure en plus une bonne etancheite entre les 
differentes cavites 29,39 de chaque pole et une meilleure rigidite des elements 20,30. 
Par ailleurs, les dimensions interieures des deux elements 20,30 sont etudiees pour 
que, lorsqu'ils sont fixes I'un contre Fautre, ils puissent maintenir en position les 
15 ensembles de coupure 80 des differents poles places a I'interieur. De plus, les^fonds 
21,31 des deux elements 20,30 comportent plusieurs ouies d f ouvertures 27r,37 de 
fagon a permettre Tevacuation vers I'exterieur des gaz des differentes chambres de 
coupure 29,39, en haut et en bas de I'appareil interrupteur 10. 

20 La zone de jonction entre les deux elements 20,30, correspondant a la 

jointure entre les deux elements assembles, se situe dans un plan approximativement 
horizontal (voir figures 1 et 6), sensiblement parallele aux fonds 21,31 du- boTtier de 
coupure. Or dans une solution classique, la zone de jonction ente cuve et couvercle se 
situe a I'avant du boTtier de coupure dans un plan sensiblement vertical, orthogonal a 

25 I'axe de deplacement horizontal X. Par ailleurs, dans un tel appareil interrupteur, la 
hauteur du boTtier de coupure est inferieure a sa profondeur, etant donne la structure 
et Tagencement des ensembles polaires de coupure 80. 

Ainsi, grace a ['invention, la surface occupee par la zone de jonction est done 
nettement plus petite que dans une solution classique. En consequence, pour une 
30 pression des gaz donnee, les efforts de pression exerces sur la zone de jonction entre 
les deux elements 20,30 sont nettement moindres ce qui permet d'obtenir une 
meilleure resistance mecanique. Cette disposition permet egalement de mieux rigidifier 
les differentes parties des elements 20,30, notamment au niveau des cloisons de 
separation 26,36. De plus, la zone de jonction entre les deux elements 20,30 peut etre 
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avantageusement eloignee des extremites externes 81 ',82' des blocs ailettes 81,82, 
pour eviter d'avoir a supporter une trop forte surpression. Grace a cet agencement du 
boTtier de coupure en deux elements 20,30 distincts, on obtient avantageusement 
d'une part une introduction facile des ensembles polaires de coupure pre-assembles, 
5 d'autre part une meilleure tenue des chambres de coupure des poles aux surpressions 
des gaz. 

Une fois assemblies, les parois laterales 24,25 et 34,35 des elements 20 et 
30 forment des faces laterales du boitier de Tappareil interrupteur 10. Le boTtier de 

10 coupure constitue alors un socle de I'appareil interrupteur 10 sur lequel pourra etre 
notamment fixe un systeme de declenchement. Par ailleurs, sur Tune ou Tautre des 
parois arrieres 23,33 du boTtier de coupure, on peut disposer des moyens permettant 
d'accrocher I'appareil interrupteur 10 sur un support quelconque de montage tel qu'un 
rail DIN ou autre. Dans les figures jointes, ces moyens d'accrochage sont disposes sur 

15 la paroi arriere 23 de Telement 20. 

L'appareil interrupteur 10 comporte un systeme de declenchement constitue 
d'un ou plusieurs blocs fonctions dans le but d'assurer la commande et/ou la. protection 
du circuit electrique aval. Dans I'exemple presente, le systeme de declenchement 
20 comporte un bloc de coupure magneto/thermique 50 electromecanique pour chaque 
pole et un bloc serrure mecanique 40. On pourrait envisager de fagon equivalente 
Tutilisation d'autres blocs fonctions tel qu'un bloc de coupure magnetique et/ou 
thermique a detection electronique. 

De fagon connue, le bloc serrure mecanique 40 est muni d'une serrure 41 qui 
25 agit sur chaque poussoir 78 de pole, dans le sens ouverture, par exemple par 
I'intermediaire d'un palonnier non schematise pour des raisons de simplification. De 
meme, il est connu qu'un bloc de coupure magneto/thermique 50 electromecanique 
est parcouru par le courant de puissance circulant dans le pole correspondant et peut 
comporter en serie un declencheur thermique 51 , tel qu'un bilame actionne par une 
30 chaufferette, et un declencheur magnetique 52, compose d f une bobine magnetique et 
d'un percuteur, lequel agit sur le pont mobile 83 du pole dans le sens ouverture par 
exemple par I'intermediaire d'une tige de percussion traversant le poussoir 78, non 
schematisee pour des raisons de simplification. 
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Pour chaque pole, I'appareil interrupteur 10 comporte, de fa?on courante, un 
conducteur fixe amont 75 formant la ligne polaire de courant amont et dont une 
extremite possede sensiblement une forme de U materialise par deux branches 73 et 
74 (voir figure 2). Une branche 74 du U porte le contact fixe amont 76 qui coopere 

5 avec le contact mobile 84. Selon ('invention, le conducteur amont 75 est introduit dans 
I'appareil interrupteur 10 en inserant la paroi avant 22 du premier element 20 du boTtier 
de coupure dans I'espace interieur situe entre les deux branches 73,74 du U. 
L'ecartement des branches 73,74 peut etre con<?u pour que, une fois insere, le 
conducteur amont 75 soit maintenu par coincement des branches 73,74 autour de la 

10 paroi avant 22. 

De meme, I'appareil interrupteur 10 comporte egalement pour chaque pole un 
conducteur fixe aval 55 dont une extremite possede sensiblement une forme de U 
materialise par deux branches 53 et 54 (voir figure 3). Une branche 54 du U porte. le 
contact fixe aval 56 qui coopere avec le contact mobile 85. Dans I'exemple de^la figure 

15 3, le conducteur aval 55 est connecte en serie au declencheur thermique 51, au 
declencheur magnetique 52 puis a la ligne polaire de courant aval 59. Le conducteur 
aval 55 est done fixe au bloc de coupure magneto/thermique 50 du pole. Lorsque le ou 
• les blocs 50 sont assembles dans I'appareil interrupteur 10 (voir figure 5), la paroi 
avant 32 du second element 30 du boTtier de coupure est introduite dans'^l'espace 

20 interieur situe entre les deux branches 53,54 du U de chaque conducteur^aval 55, 
permettant ainsi d'assurer le maintien et le verrouillage du systeme de declenfehement 
en meme temps que la fermeture du boTtier de coupure. L'ecartement des branches 
53,54 peut etre congu pour que le conducteur aval 55 soit maintenu par coincement 
des branches 53,54 autour de la paroi avant 32. 

25 

LMnvention se rapporte egalement a une methode simple et. rapide 
d'assemblage d'un appareil electrique interrupteur tel que decrit precedemment. Selon 
['invention, la methode comprend successivement : 

• Une premiere etape d'insertion A de chaque ensemble polaire de coupure 80, 
30 prealablement monte, dans une chambre de coupure creee par chaque cavite 29 du 
premier element 20 du boTtier de coupure. La forme de cuve ouverte du premier 
element 20 permet une insertion tres facile par Pouverture de la cuve. Cette etape est 
schematisee par la fleche A de bas en haut entre la figure 2, representant le premier 
element 20, et la figure 4, representant un ensemble de coupure 80. Le ou les 
35 conducteurs polaires amont 75 sont eux soit inseres dans une etape preliminaire 
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d'insertion, soit inseres durant I'etape A, en particulier s'ils sont prealablement 
assembles avec ie ou les ensembles polaires de coupure 80. Les branches 74, 73 du 
U sont positionnees de part et d'autre de la paroi avant 22 du premier element 20 de 
maniere a maintenir, par exemple par coincement, en position fixe Ie conducteur 
amont 75. 

• Une deuxieme etape d'accrochage B du systeme de declenchement 40,50 de 
I'appareil interrupteur 10 contre Ie premier element 20. Cette etape est schematisee 
par la fleche B entre la figure 2 et la figure 3, representant un systeme de 
declenchement 40,50. Suivant Ie nombre de blocs fonctions constituant Ie systeme de 
declenchement, I'etape B peut etre decomposee en plusieurs phases. Dans un 
appareii 10 dont Ie systeme de declenchement inclut un bloc serrure mecanique 40 et 
un ou plusieurs blocs de coupure magneto/thermique 50, I'etape B comprend une 
premiere etape d'accrochage du bloc serrure 40 contre la paroi avant 22 du premier 
element 20. Le bloc serrure 40 est par exemple introduit dans un mouvement vertical 
de haut en bas et est maintenu au premier element 20 par un dispositif de glissiere, de 
queue d'aronde ou autres, verrouillant tout mouvement horizontal du bloc 40. L'etape 
B comprend ensuite une deuxieme etape d'accrochage permettant de solidariser 
chaque bloc magneto/thermique 50 a I'ensemble constitue du premier element 20 et 
du bloc 40. Le bloc magneto/thermique 50 est par exemple introduit dans un 
mouvement horizontal, et est maintenu au bloc serrure 40 par un dispositif de glissiere, 
de queue d'aronde ou autres, jusqu'en butee contre le premier element 20. Une fois 
que chaque bloc magneto/thermique 50 est solidarise au bloc serrure 40, le systeme 
de declenchement complet peut etre ainsi bloque contre tout mouvement vertical. On 
obtient alors I'ensemble schematise dans le haut de la figure 5. Durant cette etape, on 
met en place egalement les organes agissant sur les poussoirs 78. 

• Une troisieme etape de fixation C du second element 30 au premier element 20 
de fa?on a fermer le boTtier de coupure et a permettre en plus le verrouillage final du 
systeme de declenchement contre le boitier de coupure. La forme de cuve ouverte du 
second element 30 permet d'introduire facilement le second bloc ailettes 82 de chaque 
ensemble polaire de coupure 80, prealablement introduit dans le premier element 20, 
dans une chambre de coupure creee par chaque cavite 39. Cette etape est 
schematisee par la fleche C de bas en haut de la figure 5. Durant cette etape C, la 
paroi avant 32 du second element 30 est inseree et maintenue, par exemple par 
coincement, entre les deux branches 53 et 54 du U de chaque conducteur aval 55 fixe 
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a chaque bioc magneto/thermique 50, ce qui permet de verrouiller completement le 
systeme de declenchement. 

La fixation du second element 30 contre le premier element 20 est realisee 
preferentiellement par les moyens d'encliquetage 28,38 ou par d'autres moyens tels 
que des vis. Cette etape C permet done avantageusement, en une seule operation, a 
la fois de verrouiller completement le systeme de declenchement, grace a la paroi 
avant 32, et de fermer le boTtier de coupure, en fixant le second element 30 sur le 
premier element 20. On obtient ainsi une methode simple, rapide et efficace 
d'assemblage de I'appareil interrupteur. 

Une etape supplemental de fixation permet ensuite de positionner un bloc 
face avant 60 comprenant des organes de commande et/ou de visualisation de 
I'appareil interrupteur 10, a I'avant du systeme de declenchement 40,50, pour 
finalement obtenir I'appareil 10 assemble tel. que represents dans les figures 1 et 6. 

X * 

En plus des avantages deja cites, une telle conception apporte une grande 
modularite: en effet chaque module de I'appareil interrupteur 10 peut etre con?u et 
assemble separement Tun avec Fautre (ensemble de coupure polaire, bloc serrure, 
bloc magneto/thermique, bloc face avant, etc.), ce qui facilite non seulement le 
remplacement d'un module par un autre durant les operations de maintenance mais ce 
qui facilite egalement la conception a partir d'une meme base d'appareils electriques 
interrupteurs comportant des fonctions differentes ou la conception d'une large gamme 
d'appareils interrupteurs utilisant certains modules communs. 

II est bien entendu que Ton peut, sans sortir du cadre de I'invention, imaginer 
d ? autres variantes et perfectionnements de detail et de meme envisager I'emploi de 
moyens equivalents. 
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REVENDICATIONS 

1. Appareil eiectrique interrupteur comprenant un boitier de coupure destine 
a recevoir au moins un ensemble polaire de coupure (80) muni de deux blocs 
ailettes (81,82) d'extinction d'arc situes de part et d'autre d'un pont de contacts 
mobile (83) susceptible d'etre actionne selon un axe de deplacement horizontal 
(X), caracterise en ce que le boitier de coupure comprend : 

• un premier element (20) comportant deux parois laterales (24,25), une paroi 
arriere (23), une paroi avant (22) et un fond (21) constitue par une premiere 
face horizontal de I'appareil interrupteur (10), de fagon a former une cuve 
presentant une cavite (29) qui accueille un premier bloc ailettes (81) de 
I'ensemble polaire de coupure, 

• un second element (30) distinct du premier element (20) et comportant 
deux parois laterales (34,35), une paroi arriere (33), une paroi avant (32) et 
un fond (31) constitue par une seconde face horizontale de I'appareil 
interrupteur (10), opposee a la premiere face horizontale, de fagon a former 
une cuve presentant une cavite (39) qui accueille un second bloc ailettes 
(82) de I'ensemble polaire de coupure. \ 

2. Appareil interrupteur selon la revendication 1, caracterise en ce que, dans 
un appareil interrupteur muitipolaire, chaque element (20,30) du boitier de coupure 
comporte une cloison de separation (26,36) entre chaque pole adjacent, fixee aux 
parois arriere (23,33) et avant (22,32) et au fond (21,31) dudit element (20,30). 

3. Appareil interrupteur selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que 
chaque element (20,30) du boitier de coupure est constitue par une seule piece 
moulee. 

4. Appareil interrupteur selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en 
ce que, une fois le premier element (20) et le second element (30) fixes Tun a 
I'autre, la paroi avant (22) et la paroi avant (32) sont agencees pour laisser un 
espace suffisant au coulissement d'un poussoir (78) pour chaque pole, destine a 
actionner le pont de contacts mobile (83) du pole. 

5. Appareil interrupteur selon la revendication 4, comportant pour chaque 
pole un conducteur amont (75) possedant une forme sensiblement de U et portant 
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un contact fixe amont (76), caracterise en ce que la paroi avant (22) du premier 
element (20) peut etre inseree dans ie U de chaque conducteur amont (75). 

6. Appareil interrupteur selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il comporte un systeme de declenchement qui est susceptible 
d'actionner le pont mobile de contacts (83) de chaque pole de I'appareil 
interrupteur et qui est muni pour chaque pole d'un conducteur aval (55) possedant 
une forme sensibiement de U et portant un contact fixe aval (56), la paroi avant 
(32) du second element (30) pouvant etre inseree a I'interieur du U de chaque 
conducteur aval (55), de fagon a verrouiller le systeme de declenchement contre 
le boitier de coupure. 

7. Appareil interrupteur selon la revendication 6, caracterise en ce que le 
systeme de declenchement comprend un bloc serrure mecanique (40). 

8. Appareil interrupteur selon la revendication 6 ou 7, caracterise en .$e que 
le systeme de declenchement comprend un bloc magneto/thermique (50). f 

9. Appareil interrupteur selon Tune des revendications precedentes, 
caracterise en ce que le premier element (20) et le second element (30) sont 
maintenus entre eux .par des moyens d'encliquetage (28,38). 

10. Methode d'assemblage d'un appareil electrique interrupteur (10) selon 
Tune des revendications precedentes, caracterise en ce que la methode 
d'assemblage comprend successivement : 

• une etape d'insertion (A) de chaque ensemble polaire de coupure (80) a 
I'interieur du premier element (20) du boitier de coupure, 

• une etape d'accrochage (B) d'un systeme de declenchement contre le 
premier element (20), 

• une etape de fixation (C) du second element (30) du boitier de coupure au 
premier element (20) de fagon a fermer le boTtier de coupure et a permettre 
le verrouillage du systeme de declenchement. 

1 1 . Methode d'assemblage selon la revendication 10, caracterise en ce que le 
systeme de declenchement comprend un conducteur aval polaire (55) en forme 
sensibiement de U, le verrouillage du systeme de declenchement etant assure par 
('insertion de la paroi avant (32) du second element (30) a I'interieur du U de 
chaque conducteur aval polaire (55). 
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12. Methode d'assemblage selon la revendication 10, caracterise en ce que 
I'etape d'accrochage du systeme de decienchement comprend une etape 
d'accrochage d'un bloc serrure mecanique (40) au premier element (20) puis une 
etape d'accrochage d'un bloc magneto/thermique (50) au bloc serrure mecanique 

5 (40). 

13. Methode d'assemblage selon la revendication 10, caracterise en ce que la 
fixation du second element (30) au premier element (20) est realisee par 
encliquetage. 

14. Methode d'assemblage selon la revendication 10, caracterise en ce qu'elle 
10 comprend une etape preliminaire d'insertion d'un conducteur amont polaire (75) en 

forme sensiblement de U, dont Tespace interieur permet d'accueillir la paroi avant 
(22) du premier element (20). 

15. Methode d'assemblage selon la revendication 10, caracterise en ce qu'elle 
comprend une etape supplementaire de fixation, a I'avant du systeme de 

15 decienchement, d'un bloc face avant (60) de I'appareil interrupteur (10). 
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